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ZALACZNIK NR 2a DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 4/2020

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Przedmiot zaméwienia obejmuje zakup, dostawe oraz montaz linii technologicznej zéttka i masy
jajowej. W szczegélnosci w zakresie zakupu, dostawy montazu oraz nadzoru nad instalacjg i montazem
ponizszych komponentéw:

1 Zbiornik o pojemnosci 25m3 3 szt.
2 Schtadzacze rurowe masy wybitej 4 szt.
3 Wyspa zaworowa 1.szt.
4  Pompy krzywkowe produktu 5 szt.
5  Podesty obstugowe ze schodami 1 kpl.
6 Instalacja rurowa wraz z izolacjg 1 kpl.
7  Zestaw zawordéw 1 kpl.
8  Dedykowana szafa sterujaca wraz z automatyka 1 szt.
9  Pasteryzator o pojemnosci 5000! wraz ze zbiornikiem na wode wtérng 1 szt.
10 Podest obstugowy zbiornika na wode wtdrna 1 kpl.
11 Kolektor 1 szt.
12 Stacja mycia CIP dwutorowa 1 szt.
13 Instalacja rurowa CIP 1 szt.
14 Komplet zawordw instalacji 1 kpl.
15 Instalacja dozowania $rodkéw myjacych do pasteryzatora 1 szt.
16 Instalacja roztadunku BigBag 1 szt.
17  Chillery schtadzaczy mas wybitych oraz pasteryzatoréw 2 szt.
18 Szafy sterujace, okablowanie i zintegrowane oprogramowanie 1 kpl.

UWAGA!

Opisana ponizej specyfikacja zostata przygotowana z najwyiszg starannosciag wzgledem okreélenia
petnego, jednoznacznego i wyczerpujacego opisu przedmiotu zaméwienia tak, aby umoiliwi¢
wykonawcom okreslenie wszystkich swoich zobowigazan i ryzyka oraz odpowiedzialng kalkulacje ceny i
innych elementéw wyceny.

Wszelkie zakupy, ustugi i dostawa bedace przedmiotem niniejszego zapytania ofertowego musza byé
wigczone i wspétpracowac z istniejaca infrastrukturg i wyposazeniem w Spétce i musi spetniaé te same
standardy technologiczne. Zastosowane zapisy znajdujg uzasadnienie w koniecznosci zapewnienia
sprawnego przeprowadzenia przedmiotowego projektu. Wskazane zapisy nie narzucajg Wykonawcom
obowigzku stosowania wskazanych rozwigzan, a informujg jedynie o minimalnych parametrach i
standardach. Zamawiajacy oczekuje rozwigzania technicznego  spetniajacego  wymagania.
Od Wykonawcéw oczekuje sie ztozenia wyceny uwzgledniajacej wymagania dotaczonej specyfikacji.
Oferent jest zobowigzany zapoznac¢ sie z niniejsza specyfikacja i upewnié sig, ze elementy sg technicznie
wykonalne.

Urzadzenie/ instalacje musza spetniaé wymagania prawne okreslone w dyrektywie maszynowej
2006/42/WE, co zostanie potwierdzone odpowiednim dokumentem przekazanym przez wykonawce.
Wymagania techniczne:
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Montaz linii technologicznej zéttka i masy jajowej zlokalizowanej w istniejgcym zaktadzie numer 2 w
Nowej Soli ul. Motoryzacyjna 8. Rozmieszczenie maszyn i urzadzen zgodne z przeznaczeniem
pomieszczeri. Projektowana instalacja powinna zabra¢ jak najmniej miejsca. ZALACZNIK 2b ,Plan
zaktadu”;
Wszystkie maszyny, urzadzenia oraz podzespoty linii technologicznej zéftka i masy jajowej w
wykonaniu higienicznym, tj. zastosowane materiaty nie stanowia zadnego zagrozenia dla zdrowia ludzi
oraz uniemozliwiaja rozwdj szkodliwych mikroorganizméw, zewnetrzne oraz wewnetrzne
powierzchnie wykonane z materiatéw odpornych na zuzycie i tatwo dostepne do czyszczenia i
dezynfekcji;
Atesty i certyfikaty na materiaty do kontaktu z Zywnoscig;
Linia technologiczna przetwarzania jaj o wydajnosci nie mniejszej niz 3 min jaj/dobe;
Zbiorniki magazynowe, przeznaczone do przechowywania mas zéttka i masy jajecznej po wybiciu, 3
sztuki:
a) zbiorniki o pojemnosci 25m3 (pojemnos¢ robocza V = 25 000 L):
b) zbiorniki z podwéjnym ptaszczem wyposazone w mieszadta wolnoobrotowe,
¢) jeden zbiornik osadzony na celkach wagowych, z pomiarem pH i temperatury oraz kolektorem
zaworéw dozowania dodatkéw w celu poprawnej kontroli procesu fermentaciji,
d) zbiorniki magazynowe wykonane ze stali AlSI316,
e) zbiorniki pracuja przy ci$nieniu atmosferycznym i sa potaczone z atmosfera poprzez sterylne
filtry oddechowe HEPA,
f) zbiorniki przystosowane do automatycznego mycia CIP w temperaturze do 80°C;
Instalacja dozowania soli do dwdch zbiornikéw magazynowych;
Sekcja schtadzaczy rurowych masy wybitej. Wymienniki ciepta z czynnikiem chtodniczym - woda
lodowa, temperatura na wejsciu 1°C. Temperatura masy na wyjsciu 2-8°C. Kontrola temperatury.
Schtadzacze wykonane ze stali AISI316. Wydajnos¢ dla poszczegdlnych produktow:
a) schtadzacz zéttka 6000 I/h,
b) schtadzacz masy podczas separacji 2500 I/h,
¢) schtadzacz masy bez separacji 10000 I/h,
d) schtadzacz biatka 10 000 I/h;
Wyspa zaworowa przeznaczona do napetniania, oprézniania oraz transportu produktu miedzy
zbiornikami;
Wyspa zaworowa wykonana z zaworéw grzybowych typu MIXPROOF z podwdéjnym uszczelnieniem
zabezpieczajgcym produkt przed kontaktem ze $rodkami chemicznymi CIP;
Zamkniecia linii przy wykorzystaniu zaworéw grzybowych oraz klapowych z gtéwkami sterowniczymi.
Parametry techniczne wyspy zaworowej:
a) Linie zbiornikéw: 5 sztuk,
b) Linie wejsé¢/wyjsé: 11 sztuk,
— Zestawienie wejsé¢/wyjsc:
— Linia nr 1: wejscie 26ttka z wybijaczki
— Linia nr 2: wejscie masy wynikowej z wybijaczki
— Linia nr 3: wejscie masy jajecznej z wybijaczki
— Linia nr 4: wejécie mas dostarczonych z cysterny
— Linia nr 5: wyjscie na podgrzewacz 26ttka oraz przetankowanie miedzy zbiornikami
— Linia nr 6: wyjscie na pasteryzator nr.1
— Linia nr 7: wyjscie na pasteryzator nr.2
— Linia nr 8: wyjscie na zatadunek cysterny
— Linia nr 9: rezerwa
— Linia nr 10: wejcie ze zbiornika zrzutowego pasteryzatoréw
— Linia nr 11: kolektor CIP-
Podczas prefabrykacji wyspy zaworowej nalezy zastosowa¢ dodatkowe potgczenia
Triclamp pomiedzy 5 linig zbiornikéw a zaworem zamykajgcym wyspe zaworowa.
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Przytacza majg w przysztosci utatwic rozbudowe wyspy zaworowej o kolejne zbiorniki.
Potaczenia rurowe do pomp nalezy zaplanowac z uwzglednieniem dalszej rozbudowy
wyspy.
¢) Srednica przeptywu: DN50 wg DIN11850,
d) Wykonczenie powierzchni zaworéw oraz rurociggéw: Ra 0.8 pm;
Zawory oraz rurociagi wykonane ze stali AISI316;
Pompy krzywkowe produktu wraz z armatura, 5 sztuk;
Podesty obstugowe ze schodami:
Konstrukcja oraz podesty robocze wykonane ze stali nierdzewnej oraz wykonane w taki sposéb aby byt
dostep do kazdego urzadzenia w celu tatwego prowadzenia prac konserwacyjno-naprawczych;
Instalacja rurowa wraz z izolacjg wykonana ze stali AlISI316;
Zestaw zawordw;
Dedykowana szafa sterujaca wraz z automatyka;
Pasteryzator o pojemnosci 5000 wraz ze zbiornikiem na wode wtorng;
Zbiornik na wode wtérna o pojemnoséci 1000L ze stali AISI304;
Wydajno$¢ pasteryzatora:
a) masa jajeczna - min. 5000 I/h,
b) zéttko ptynne - min. 2800 I/h,
c) 2dttko z dodatkami o wysokiej lepkosci - min. 1600 I/h;
Podgrzewanie do 55°C;
Zbiornik balansowy 150I;
Pasteryzator wykonany ze stali AISI316;
Minimalny czas pracy pasteryzatora 57 godzin;
Lepkos¢ produktu 100-6000 cP;
Przetrzymywacz wykonany z rur AISI316;
Czas przetrzymywania:
— masa - min. 4 min z mozliwoscia wydtuzenia czasu przetrzymania do 8 min,
—  26ttko - min. 2 min z mozliwoscia wydtuzenia czasu przetrzymania do 6 min w przeptywie
turbulentnym,
—  26ftko - min. 4 min z mozliwoscig wydtuzenia czasu przetrzymania do 6 min w przeptywie
laminarnym,
—  26ttko z dodatkami o wysokiej lepkosci min. 4 min z mozliwoscig wydtuzenia czasu
przetrzymania do 12 min;
Kolektor;
Stacja mycia CIP dwutorowa, czterozbiornikowa o tacznej pojemnosci 4m3;
Instalacja rurowa CIP wraz z kompletem zaworéw;
Pompy wirowe CIP o wydajnosci 25m3/5bar, 2 sztuki;
Instalacja dozowania srodkéw myjacych, kwasu i sody, do pasteryzatora;
Stacja roztadunku BigBag wraz z zasypem do zbiornika wykonana ze stali AISI316;
Chiller schtadzaczy mas wybitych 330 kW;
Chiller pasteryzatoréw i suszarni rozpytowej 530 kW;
AKPiA:
a) Pomiar gazu,
b) Pomiar zuzycia energii elektrycznej,
c) Pomiar zuzycia wody,
d) Pomiary parametréw mediéw w zbiornikach,
e) Pomiar temperatury na rurociagach technologicznych,
f)  Pomiar konduktywnosci w uktadzie mycia CIP,
g) Pomiary przeptywu w sekcji mycia CIP;
Integracja urzadzeri przenoszonych z funkcjonujacego zaktadu: zbiorniki magazynowe (2 szt.), zbiornik
przed suszarnig, pasteryzator, podgrzewacz zéftka z instalacja dozowania, zestawy pomp na
urzadzeniach przenoszonych;
Integracja linii produkcyjnej z pozostatymi ogniwami: wybijalnia i suszarnia rozpytowa;
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Instalacja: produktu, wody, pary, kondensatu, sprezonego powietrza, glikolu, schtadzaczy mas
wybitych;

Szafy sterujace;

W szafach obejmujacych zasilanie urzadzen linii technologicznych, powinny zosta¢ montowane
mierniki parametréw sieci z podstawowymi parametrami. Miernik wyposazony w komunikacje RS-485
Modbus RTU lub Modbus TCP;

Szafa CIP;

System SCADA;

Okablowanie;

Zintegrowane oprogramowanie;

Licencje wizualizacji;

System RFID.

Pulpit gtéwny urzadzen wyposazony w sygnalizator Swietlno-dzwiekowy, widoczny, fatwy do
zidentyfikowania, usytuowany w bezpiecznym dla operatora miejscu;

Panele operatorskie w jezyku polskim;

Dostawa paneli po wcze$niejszej akceptacji zamawiajacego ttumaczeri komend na panelu. Jesli jest
wymagane;

System PROFINET MRP w celu komunikacji linii technologicznej wybijalnig i suszarnia rozpytows;
Przesytanie za pomoca protokotu PROFINET informacji dotyczacych produkcji do istniejacego systemu
SCADA;

Udostepnienie wyjs¢ w sterowniku PLC komunikujacych wystapienie awarii, krytycznej niezgodnosci
(min. 4 szt.);

Przekazanie dokumentacji instalacj elektrycznej w ogélnodostepnym programie do projektowania
instalacji elektrycznych (np. E-plan, See Electrical Expert, AutoCad);

Urzadzenia z certyfikatem zgodnosci CE;

Zdalny pulpit do obstugi linii technologicznej;

Przekazanie kodéw zrédtowych (open source);

Instrukcja obstugi w jezyku polskim w wersji papierowej i na nosniku CD.

Warunkiem odbioru bedzie wykonanie testéw linii technologicznej pod katem uzyskania odpowiedniej
wydajnosci oraz funkcjonalnosci, okreslonej niniejszg specyfikacja.
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